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CONSTRUCCION DE TRAMPA PARA PECES MARINOS

1.-EQUIPO Y MATERIAL.

- Pinzas.

- Grapa galvanizada.

- Pinzas para cortar malla (corta pernos).

- 1 Rollo de malla de alambre forrado con pvc de 1°x /2" x 24”, cal. 16.0.
- 1 Rollo de malla de alambre forrado con pvc de 2"x 2"x 48", cal. 10.5.
- Varilla corrugada de %”".

2.- PARTES DE LATRAMPA.

- cuerpo de la trampa.

- tapa externa.

. tapa interna.

* bocas externas.

* boca interna.

+ encarnadero.

- puerta para la descarga.
* lastre.

3.- COMPONENTES DE LA TRAMPA.

«En las figuras 1y 2 podemos observar los componentes de la trampa.

boca de entrada al matadero
entrada

encarnadero s
18 mallas 7 \Q

<o tapa externa s

<3 tapainterna

matadero

11 mallas 13 mallas

Figura 1. Vista superior de la jaula.



= encarnadero

1 0 ma”aS boca de

entrada

18 mallas

Figura 2. Vista frontal de la jaula.

4.- PANEL PRINCIPAL (CUERPO DE LA TRAMPA).

* Se corta una pieza rectangular de 24 x 56 mallas. Para obtenerla se
contaran 56 mallas a lo largo del rollo, al término se realizara un corte de

tal forma que las puntas sobrantes sirvan para unir los bordes del cuerpo
de la trampa. Observar figura 3.

G

56 mallas |

24 mallas

Figura 3. Cuerpo de la trampa



5.- UNION DE LA TRAMPA.

« Al panel principal se le realizaran 3 dobleces como se observa en las
figuras 5,6y 7.

* El primer doblez se hara a las 10 mallas.

- El segundo doblez se hara alas 18 mallas.

* El tercer doblez se hara a las 10 mallas.

| 56 mallas |
' 1
24 mallas
i — |
10 mallas 18 mallas 10 mallas 18 mallas
Figura 4. Cuerpo de la trampa.
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Figura 5. Primer doblez del panel principal.



10 mallas

18 mallas

10 malla

18 mallas

Figura 7. Tercer doblez de panel principal.

NOTA: No cerrar el panel principal hasta no tener construida la tapa interna.



6.- CORTES DE LAS DIFERENTES PARTES QUE COMPONEN LA TRAMPA.
6.1.- PANELES PARA LAS TAPAS LATERALES E INTERMEDIA.

+ Se cortan 3 paneles de 10 x 18 mallas.

* Para cortarlos se cuentan 18 mallas hacia abajo y 10 a lo largo. Observar
figura 8.

* Los cortes se realizaran como se observa en las figuras 9 y 10.

18 MALLAS

10 MALLAS
Figura 8. Corte de las tapas.

10 mallas

18 mallas

Figura 9. Panel exterior o tapa exterior.
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10 mallas

18 mallas

Figura 10. Panel interno o tapa interna.

6.2.- PANEL PARA LA FABRICACION DE LAS BOCAS DE ENTRADA.

+ Se cortan 2 paneles pequefios de 4 x 18 mallas.
* Los cortes se realizaran como se observa en la figura 11.

4 mallas

18 mallas

Figura 11. Panel para la boca entrada.



6.3.- CORTES EN LAS MALLAS PARA DAR FORMA DE CONO A LAS BOCAS DE
ENTRADA.

- Se realizaran cortes internos en el panel para fabricar la boca de entrada
como se observa en la figura 12.

» Hacer 3 cortes a cada 2 mallas libres.

4 mallas

18 mallas

Figura 12. Corte en las mallas del panel de las entradas.

* Paso 1.- se uniran los extremos del panel a y b.
* Paso 2.- pieza unida que nos da una forma cilindrica.

* Paso 3.- se uniran los cortes internos del panel para darle la forma cénica a
la boca de entrada.

paso 3

Figura 13. Pasos para darle forma cénica a la boca de entrada.
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6.4.- PANEL PARA LACONSTRUCCION DE LA BOCA INTERNA O INTERMEDIA.

* Se cortara un panel de 10 x 24 mallas. Observar figura 14.
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10 mallas
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24 mallas

Figura 14. Panel para la boca interna.

6.5.- CORTES DEL PANEL PARA LA FABRICACION DE LA BOCA INTERNA.

* Se realizaran cortes internos en el panel como se observa en la figura 15.
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Figura 15. Cortes internos del panel, para la boca interna.

* Paso 1.- se uniran los extremos del panelay b.

* Paso 2.- pieza unida que nos da una forma cilindrica.

* Paso 3.- se uniran los cortes internos del panel para darle la forma cénica
y curva a la boca intermedia.



Figura 16. Pasos para darle forma cénica a la boca de entrada.

6.6.- PANEL PARA LA CONSTRUCCION DEL ENCARNADERO.

+ Para construir el encarnadero se empleara el rollo de malla de 1" x 15" x 24".

« Se cortara un panel de 20 x 28 mallas, como se observa en la figura 17.

20 mallas

28 mallas

Figura 17. Panel del encarnadero.



+ Se uniran los extremos del panel, para formar el encarnadero.

W

I

T

R )

20 mallas

5 O
I
I
i
!
|
|

R RE AR ER S EE
G R ST e TRy

O O O S I

X
| O Y 0 O I 5 2

]
|
0 A T O VO D LY

LFIH[I
[
I
I
EEER

e
28 mallas

Figura 18. Encarnadero.

6.7.- INSTALACION DEL PANEL Y BOCA INTERMEDIA.

+ Se une la boca interna con el panel interno, la boca se coloca en el centro del
panel y se afianza usando las grapas. Después de haber afianzado la boca, se
cortaran las mallas del centro de la boca, de manera que la boca quede libre.
Observar la figura 19.

Panel intermedio >

o

18 mallas \\G:I Entrada al

matadero
//
/4

11 mallas 13 mallas

Figura 19. Panel interno y entrada al matadero.
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6.8.- INSTALACION DE LAS BOCAS DE ENTRADA.

* Se colocan las bocas de entrada en el cuerpo de la trampa en la seccién que
corresponde. La boca se coloca en el centro del panel y se afianza con las
grapas y se recortan las mallas del medio de manera que la boca esté libre.
Observar figura 20.

18 mallas

11 mallas ' 13 mallas
Figura 20. Bocas de entrada.
6.9.- COLOCACION DEL ENCARNADERO.

* El'encarnadero se coloca en el centro, enfrente de las bocas de entrada y se
afianza con grapas. Observar figura 21.

ENCARNADERO e

18 mallas P

Loy

| |

' 11 mallas | 13 mallas

Figura 21. Encarnadero.
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6.10.- PUERTA DE SALIDA Y LASTRE.

+ En la parte inferior de la trampa se colocara una puerta de salida, para
retirar la captura.

18 mallas {t h

puerta para la descarga puerta para la descarga

24 mallas

Figura 22. Vista de la puerta de salida.

- Con la varilla corrugada se fabricara un rectangulo de 34 x 46 pulgadas.
- El rectangulo se afianzara a la parte inferior de la trampa.

Figura 23. Trampa completa.
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